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	Système adhésif
ASTORIT KE 180 
Système époxyde pâteux à deux composants avec durcissement à température ambiante 


	Propriétés

essentielles


	· Résistant à la chaleur jusqu’à 180 °C.

· Très bonne résistance aux agents chimiques.
· Ne coule pas. Bonne capacité de remplissage.



	Applications


	L’ASTORIT KE 180  est un adhésif époxyde bi-composant pâteux qui gélifie à température ambiante. Après une post-cuisson à 150 °C il offre une résistance à la chaleur jusqu’à 180 °C ainsi qu’une excellente résistance à la plupart des agents chimiques.
Il offre une excellente tenue pour les assemblages de différents aciers de fonderie ou d’alliages d’aluminium tout comme de plastiques solides de type EP-GFK, UP-GFK ou SMC.


	Données concernant le produit

	Propriétés

Résine KE 180 A
Durcisseur KE 180 B
Mélange

Couleur

Pâte blanc-beige
Pâte noire
Pâte gris-noire
Viscosité (Pa.s) à 25 °C
90 - 140
50 - 70
80 - 140


	Traitement des surfaces à coller

	La résistance et la durée de vie d’un joint adhésif ou d’une coulée d’encapsulation dépendent de la qualité du prétraitement des surfaces à assembler.
Les surfaces à coller doivent au minimum être nettoyées au moyen d’un bon agent dégraissant tel que l’acétone ou le méthoxy-propanol ou autres agents dégraissants de marque déposée afin d’éliminer toute trace d’huile de graisse ou de poussière. Alcool, essence ou diluants pour peinture ne doivent jamais être utilisés.


	Mélange de la résine et du durcisseur

	Composant
Proportion en parties 
pondérales

volumiques

Résine ASTORIT  KE 180 A
Durcisseur  ASTORIT KE 180 B
100
50
100

50
La résine et le durcisseur doivent être mélangés jusqu’à former un produit homogène

	Durée d’utilisation


	La durée d’utilisation du mélange résine/durcisseur dépend du volume préparé et de la température durant le mélange. Pour une quantité de 100 gr la durée d’utilisation est  de 90 minutes à 23 °C


	Application de l’adhésif
	L’adhésif est appliqué avec une spatule, un pinceau à soies courtes, ou à la racle sur les surfaces à assembler prétraitées et sèches.

Une épaisseur de 0,05 à 0,10 mm d’adhésif procurera normalement au joint une résistance optimale au cisaillement. Les pièces à assembler doivent être accostées et mises sous pression immédiatement après l’application de l’adhésif. Une pression de contact uniformément répartie sur les zones à assembler assurera un durcissement optimal.
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	Mise en œuvre mécanique
	Des entreprises spécialisées ont développé des équipements de dosage, de mélange et d’application bien adaptés aux utilisations industrielles. ASTORit sera heureux de conseiller ses clients dans le chois de l’équipement adapté à leurs besoins spécifiques



	Entretien de l’équipement
	Tous les outils doivent être nettoyés à l’eau chaude et au savon avant que les résidus d’adhésif ne durcissent.
Enlever les résidus durcis est une opération longue et difficile.

Si des solvants tels que l’acétone, sont utilisés pour le nettoyage, les personnes chargées de cette opération doivent prendre les précautions nécessaires et éviter tout contact avec la peau et les yeux.



	Durcissement


	Pour obtenir des caractéristiques optimales il est recommandé d’effectuer le durcissement à une température plus élevée ou procéder à une post-cuisson si le durcissement s’est effectué à température ambiante.

La polymérisation n’est pas complète avec des températures inférieures à 60 °C

Températures recommandées

°C

80

130

150

Durcissement

h

min

3

-----

1

-----

-----

30



	Propriétés types après durcissement


	Les valeurs indiquées ci-dessous ont toutes été obtenues à partir d’éprouvettes de test standard constituées de bandes en alliage d’aluminium (Al-MgSil) de 170 x 25 x 1,5 mm avec un recouvrement de 12,5 mm.

Ces chiffres ont étés déterminés à partir de lots de production types en utilisant des méthodes de test standard. Ils ne constituent qu’une information technique et ne doivent être en aucun cas considérés comme une spécification du produit. 

Résistance moyenne au cisaillement de divers assemblages métalliques
(ISO 4587)

Durcissement :                  24 heures à 23 °C
Température d’essai :       23 °C

Traitement :                      abrasé au jet de sable

Alliages Alu

Acier 37/11


Acier inox.


Acier zingué

Cuivre/bronze

          N / mm2
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Résistance moyenne au cisaillement de divers assemblages métalliques

(ISO 4587)

Durcissement :                  24 heures à 23 °C + 1 heure à 130 °C

Température d’essai :       23 °C

Traitement :                      abrasé et dégraissé à l’isopropanol

ABS


SMC

Polycarbonate

            N / mm2
0                           5
                          10
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	Précautions d’emploi
	La mise en oeuvre des systèmes décrits dans cette fiche technique est sans danger à condition d'observer strictement les mesures d'hygiène prescrites pour la manipulation et la propreté.

Les composants avant et après mélange doivent être tenus à l'écart de  toutes denrées alimentaires.

Les blessures de la peau sont à protéger  avant de commencer le travail. Tout contact avec la peau et les yeux est à éviter ou, le cas échéant, la partie de la peau affectée est à nettoyer immédiatement avec un tampon d'ouate et ensuite à laver à l'eau chaude savonneuse avant que les éclaboussures de colle ne commencent à durcir.

Si les yeux sont touchés, il faut les rincer immédiatement à l'eau courante en maintenant les paupières bien ouvertes. Un médecin est à consulter immédiatement.

Il est conseillé, avant le travail, de s'enduire les mains et les avant-bras  d’une crème protectrice. Pour le lavage ultérieur des mains et des bras utiliser un savon non alcalin, de l'eau chaude et des serviettes en papier jetable


	ASTORit


	Toutes nos recommandations concernant l’utilisation de nos produits, qu’elles soient écrites ou verbales, ou bien basées sur des tests réalisés par nous-mêmes, sont fondées sur le niveau actuel de nos connaissances. Toute utilisation de nos produits à des fins ou dans des conditions autres que celles-ci relèverait de la seule responsabilité de l’acheteur. Il incombe à celui-ci de vérifier la compatibilité de nos produits avec l’utilisation et les processus qu’il met en œuvre. Ne pouvant contrôler, l’application, l’utilisation ou la mise en œuvre de ceux-ci, nous déclinons toute responsabilité en cas d’incident.
L’acheteur doit respecter les droits de propriété industrielle.

Nous garantissons la qualité irréprochable de nos produits dans le cadre de nos conditions générales de vente et de livraison.
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